附件  

成都市预拌混凝土（砂浆）搅拌站绿色生产考核表

	类别
	序号
	考核项目
	分值
	评价标准
	考核

得分

	站区要求
	控

制

项
	1
	通过环境影响评价▲
	—
	1. 有环评批复（2018年10月1日之后建立的混凝土、砂浆搅拌站）；

2. 有环评批复（备案报告）或排污许可证，或在全国排污许可证管理信息平台注册填报排污登记表，有登记编号和回执（2018年10月1日之前建立的混凝土、砂浆搅拌站）。
	

	
	
	2
	站区面积▲
	—
	新建搅拌站厂区面积不小于30亩（临时搅拌站除外）。
	

	
	评

分

项

（14分）
	3
	功能分区
	3
	1. 生产区、办公区和生活区采用分区布置，功能分区合理，区间有相互不构成干扰的安全、防护距离和措施，得2分；有分区布置，但区间没有相互不构成干扰的安全、防护距离和措施，得1分；

2. 生活区、办公楼及试验室承重结构采用砖、砼及钢结构材料，得1分；采用板房搭设该项不得分。
	

	
	
	4
	主要道路及作业区道路
	3
	1. 道路硬化，质量良好，无明显破损，得1分；

2. 厂区内重车通行道路设置有雾化喷淋降尘等设施且喷淋降尘设施有效（雾化喷淋能覆盖道路），得2分；有雾化喷淋降尘设施但雾化喷淋降尘效果不佳，得1分。
	

	
	
	5
	厂区绿化
	2
	1. 厂区整体绿化面积达到15%（含垂直及屋顶）以上，得1.5分；

2. 厂区内未硬化空地的绿化率达到100%，得0.5分。
	

	
	
	6
	整体清洁卫生
	3
	1. 厂区门前道路、环境按门前三包要求进行管理，并符合要求，得1分；

2. 厂区内保持整洁，地面无明显积水及泥浆，得1.5分；

3. 厂区及门前道路无破损、无扬尘，得0.5分。
	

	
	
	7
	机修车间及库房
	2
	1. 设置有机修机油存放区，具备防渗漏、防流失、防雨功能，且配备有专用储存容器，得1.5分，一项不符合要求，扣0.5分；无机修机油存放区该项不得分；

2.废机油交有资质的单位处理，得0.5分。●
	

	
	
	8
	设置雨水收集池
	1
	设置初期雨水收集池，并设置切换装置，有效预防站点内涝，得1分。
	

	设备设施

设备设施
	控

制

项
	9
	搅拌楼主体及粉料筒仓全封闭▲
	—
	搅拌楼及粉料筒仓全部封闭。
	

	
	
	10
	骨料堆场全封闭▲
	—
	骨料堆场全部封闭。
	

	
	
	11
	生产性废水、废浆、废渣零排放；废气、尾气处置排放达标▲
	—
	生产性废水、废浆、废渣实现零排放。预拌干混砂浆搅拌站废气、尾气排放达到国家和成都市相关标准。
	

	
	评

分

项

（47分）
	12
	搅拌楼主体
	8
	1. 搅拌楼全封装且取得第三方机构对封装结构的安全评估，有验收报告且在有效期内，得2分；

2. 粉料仓安装强制脉冲反吹收尘器，每仓一个收尘器且效果良好，得2分；收尘效果不佳或收尘器数量不够不得分；

3. 搅拌主机中储仓加装强制脉冲反吹收尘器，主机楼及平台无漏灰、漏液现象，得2分；漏液、漏灰较重或收尘效果不佳不得分；

4. 搅拌楼装料区域地面、墙面及卸料口没有混凝土积料，得2分；地面及墙面干净（墙面及地面混凝土污染面积小于整体面积的10%），得1分；地面、墙面及卸料口混凝土积料较重，不得分。
	

	
	
	13
	骨料堆放及堆场
	7
	1. 喷雾（雾化）降尘设施覆盖各料仓及装载机活动区域，得2分；未全覆盖或未安装喷雾降尘设施，不得分；

2. 喷雾（雾化）降尘设施效果良好，料场无扬尘，得2分；若喷雾降尘设施效果不佳（滴水、未形成雾化效果），得1分；

3.骨料仓材料堆放有序不混料，上料仓完好不混料，得1分；

4.骨料仓内场地无泥浆，得1分；

5.骨料仓标识完整且清晰，得1分。
	

	
	
	14
	粉料仓封闭、标识及料位控制系统
	5
	1. 粉料仓全封装且取得第三方机构对封装结构的安全评估，有验收报告且在有效期内，得3分；

2. 粉料仓均配备料位控制系统或报警装置，粉料仓进灰口加锁且有负压收尘装置，运行良好，得1分；

3. 水泥、粉煤灰、矿粉等粉料仓标识完整且清晰，得1分。
	

	
	
	15
	配料地仓、皮带输送机
	3
	1. 配料地仓封闭（在全封闭料场或搅拌站内视为封闭），得1分；

2.骨料用皮带输送机侧面封闭且上部加盖（在全封闭料场或搅拌站内视为封闭），得1分；

3.砂石输送皮带廊下部有收料装置，收料装置管道能连通沉淀池或斜皮带下沉淀池或设置专门的收集容器收集，定时转运，得1分。
	

	
	
	16
	固废及废渣处置
	5
	1. 采用砂石分离机时，砂石分离机的状态和功能良好，运行正常，得3分；无砂石分离机，但利用废弃混凝土成型小型预制构件时，小型预制构件成型设备运行正常，得3分；有砂石分离机或小型预制构件成型设备但运行不佳，得1分；无砂石分离机且无小型预制构件成型设备的不得分；

2. 固废及废渣全部利用或委托有资质的企业进行消纳处理且有记录，得2分。●
	

	
	
	17
	废水处理及利用
	5
	1. 有废水处理设备运行记录，得1分；

2. 有废水处理检测记录，得1分；

3. 有废水处理及使用记录，得1分；

4. 废水处理设施包括砂石分离机、搅拌池（均化池）、管道及计量称等，得2分。
	

	
	
	18
	噪声控制
	3
	1. 搅拌站厂界与居民区最近距离大于100米，得1分；搅拌站厂界与居民区最近距离小于100米，安装隔音装置，得0.5分，未安装不得分；

2. 使用粉料静音输送系统（从粉料运输车输送至粉料罐过程），得2分。
	

	
	
	19
	独立的可视化中央控制
	4
	采用独立的可视化中央控制室，且中央控制室与主机楼间隔10米以上（混凝土、砂浆搅拌楼不受限制），得4分。
	

	
	
	20
	新能源混凝土运输车使用
	3
	自购或租用新能源混凝土运输车且用于本站使用，5-10台，得1分，11-20台，得2分，21台（含）以上，得3分。
	

	
	
	21
	车辆清洗装置
	2
	配备混凝土搅拌车、砂浆运输车自动清洗装置，采用门式须至少两排冲洗喷头，得2分，不符合要求不得分；采用平台式要求冲洗平台长不低于5米，高不低于1.2米，得2分，不符合要求不得分。
	

	
	
	22
	生活污水处理
	2
	经过化粪池后达到三级标准排入污水管网（需提供第三方机构检测报告，每半年不少于1次检测），得2分；或经过污水一体化设施处理后达到1级标准后用于降尘或生产使用（需提供第三方机构检测报告，每年不少于1次检测），得2分；或由第三方有资质专业公司回收、有合同及回收记录，得2分。
	

	生产过程


	控

制

项
	23
	具有专项实验室和主要实验检测设备▲
	—
	具有专门的实验室及必要的设备用于产品的研发、检验及质量控制，并应配备满足资质条件要求的专业专职技术人员（专业专职技术人员须是本公司人员，不得挂靠等，满足条件按地方标准《DB51/T104-2018》执行）。
	

	
	评

分

项

（26分）
	24
	采用智慧化生产管理系统
	2
	工控系统或生产管理系统与成都市预拌混凝土（砂浆）企业信用评价系统、建材使用一网通系统对接完成，并有效上传，得2分，每少一项扣减1分。●
	

	
	
	25
	产品质量抽查
	6
	1. 通过质量体系认证ISO9000认证且证书有效（通过每年监督审核），得1分；●

2. 核实混凝土（砂浆）检验记录，计算强度合格率大于95%以上，得2分；●

3. 核实混凝土（砂浆）生产数据，取样检验记录，取样规范、记录完整得3分，每1项不符合要求，扣1分。●
	

	
	
	26
	试验室
	5
	1. 试验室功能分区合理，得1分；

2. 试验设备配置齐全（能满足预拌混凝土、预拌砂浆产品及材料常规检测），得1分；

3. 试验室设备检定合格有效，得1分；

4. 标养室不得使用简易临时建筑设施，且温度、湿度符合要求，得1分，不符合要求不得分；

5. 所有设备运行记录完整有效，得1分。●
	

	
	
	27
	原材料
	3
	1.原材料质量控制记录（进场记录、抽检记录、试验记录、质量管理记录）完善，得2分；

2.委托检测机构对原材料进行抽检，一年不少于1次，得1分。
	

	
	
	28
	绿色建材认证
	6
	所生产的预拌混凝土（砂浆）主要规格型号通过绿色建材产品认证、评价。一个规格型号通过三星级认证，得1.5分；一个规格型号通过二星级认证，得0.6分，最高得4分；一个规格型号通过一星级认证，得0.4分，最高得2分。
	

	
	
	29
	运输源头管理
	4
	1. 所使用的混凝土（砂浆）运输车辆全部加装主动安全防控技术系统、安全防护装置，且运行有效，得0.5分；

2. 车辆尾部防撒漏装置有效，得0.5分；

3. 车辆干净整洁，得0.5分；

4. 配备门禁系统，建立运输管理电子台账(包括车辆出入厂记录、出厂称重记录、车牌号、VIN号、发动机编号和排放标准等)并与ERP系统或工控系统联网，得1分；

5. 运输车辆出厂按要求称重，称重记录完整，未使用高风险运输企业车辆，得1.5分。
	

	安全及职业健康
	控

制

项
	30
	环保应急预案、安全事故应急预案▲
	—
	建立环保应急预案，建立安全事故应急预案，组织培训、演练，有记录。
	

	
	评

分

项

（8分）


	31
	安全制度及培训
	6
	1. 通过职业健康安全体系认证（OHSAS 18000），且证书有效（通过每年监督审核），得1分；●

2. 通过环境管理体系认证（ISO14000），且证书有效（通过每年监督审核），得1分；

3. 通过安全标准化三级及以上认证，得1分；●

4. 安全生产管理及货物运输车货运源头管理制度完善且发布，得1分；

5. 每年组织不少于一次的全员安全培训，得1分；主要负责人和安全管理人员安全证书齐全，得1分。
	

	
	
	32
	职业健康
	2
	1. 在生产区内噪声、粉尘污染较重的场所，工作人员佩戴相应的防护器具，得1分；

2. 接触职业危害工作岗位人员定期进行体检，得1分。
	

	监测控制
	控

制

项
	33
	建立站区污染物排放点平面图、管网图▲
	—
	有厂区排水管网布置图，现场管网布置与图一致，且运行有效。
	

	
	
	34
	安装扬尘、噪音、视频、称重在线装置▲
	—
	安装扬尘、噪音、视频、称重在线装置。
	

	
	
	35
	环保检测▲
	—
	每年不少于一次委托环保检测机构对本搅拌站进行粉尘（尾气）排放、噪音监测，且检测指标合格。
	

	
	评

分

项

（5分）
	36
	监测资料
	2
	监测设备运行、使用、维修记录等完善，得2分。●
	

	
	
	37
	在线监测装置有效运行
	3
	扬尘噪音在线监测系统、视频监控系统、运输车辆称重系统与住建平台对接完成、设备安装位置符合要求且数据有效上传，得3分，每一项不符合要求扣1分。●
	

	考核总分值
	100
	考核总得分
	

	考核结论：
考核组人员签名：                                                                                 年      月      日


说明：1. 表中标有“▲”的项为控制项，不计入总分值。控制项如有一项不符合规定，即取消该搅拌站的绿色生产达标考核评价。
      2. 表中标有“●”的项对新建搅拌站考核时，直接得满分。
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